Posi-Touch

Elektronischer Langenanschlag

Electronic length stop

@

Abb./fig. 1:
Posi-Touch in Kombination mit Glasleistensage GLX Holz
Posi-Touch combined with Glazing Bead Saw type GLX Holz

Steigerung von Produktivitat und Prazision
auf Profilbearbeitungsmaschinen.

Produktmerkmale:

B 15“ Touch-Industriemonitor ist fiir die Bedienung
in Handschuhen optimiert
B Zwei USB Steckplatze seitlich am Monitor
B Netzwerkanschluss
B Schnelles und prazises Positionieren Uber den
Riemenantrieb mit wartungsfreiem Servomotor
B CE-konforme Anbindung an RAPID-Sagen
B Elektronische PC-Positioniersteuerung
auf Windows 7 Pro Basis
B Komfortable Bedienung

Der elektronische Langenanschlag ist fur den
universellen Einsatz an zahlreichen Bearbei-
tungsmaschinen ausgelegt. Vorhandene
Maschinen lassen sich damit jederzeit
nachristen, hierzu stehen Links- bzw. Rechts-
ausfihrungen des Posi-Touch zur Verfligung.

Der Anschlag wird mit hoher Genauigkeit und
hoher Geschwindigkeit durch einen wartungsfreien
Servomotor Uber einen Riemen positioniert.

Der Messanschlag lauft dabei auf einem

stabilen Aluminium-FUhrungsprofil.

RAPID-Maschinenbau GmbH -Vertrieb-
D-72415 Grosselfingen - Balinger Str. 29

www.rapid-maschinenbau.de

Telefon +49(0) 74 76-91 458-20
Telefax +49(0) 74 76-91 458-50
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How to increase productivity and
precision on section cutting machines.

Product features:

B 15” industrial Touch-Screen monitor optimised for
operating in gloves

B Two USB connections on the side of monitor panel

B Network connection

B Rapid, precise positioning by means of a belt driven
servomotor

B Safety connection unit for working with RAPID saws

B Electronic PC positioning control based on
Windows 7 Pro

B User-friendly operation

The Posi-Touch electronic length stop is
designed for universal use on countless
processing machines. It can be retrofitted to
existing machines at anytime, thanks to ist
being avialable in left- and right-hand
versions.

The stop is positioned with eytreme accuracy and
at high speed by means of a maintenance-free,
belt driven servomotor.

The measuring stop runs on a high-strength,
profiled aluminium guide.
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Elektronischer Langenanschlag Posi-Touch Electronic length stop Posi-Touch
Alle MaRe werden Uber das Touch-Screen TFT-Display All dimensions are input by way of the touch-screen
(Abb. 2) eingegeben. Durch die Istwert-Anzeige ist der TFT display (fig. 2). The traversed distance can be very
positionierte Wert immer sehr einfach kontrollierbar. Die Zahl easily monitored by means of the actual position display
der getatigten Schritte wird vom Stiickzéhler angezeigt. and the number of cuts completed isshown by the unit
Netzwerkfahige Steuerung. Software: frei wahlbare counter. Network-compatible control system.
MaRspeicher je Zuschnittdatei. Zuschnittdateien in Software: choice of measurement memory per
unbegrenzter GroRRe erzeugbar. workpiece file. Workpiece files of unlimited size can
Umschaltbar fiir folgende Sprachen: Deutsch, be generated.
Englisch, Franzdsisch, Italienisch, Spanisch, Polnisch, Language options: German, English, French, Italian,
Tschechisch und Slowenisch. Spanish, Polish, Czech and Slovenian.
Barcode-Scanner (optional) kundenspezifisch Barcode scanner adaptable to customer’s
anpassbar. specifications (optional)
Posi-Touch mit Rollenauflage (Abb. 4) : Posi-Touch with roller support (fig. 4):
B Automatische Langenpositionierung Uber Riemenantrieb. B Automatic length positioning via belt drive.
B Stabiles Aluminium-Fuhrungs- und B High-dtrength aluminium guidance and supporting
Tragerprofil mit integrierter Kabelrinne. profile with integral cable duct.
B Abdeckbleche zwischen den Transportrollen B The cladding panels between the conveying
sind als Unfallschutz integriert. rollers double up as integral safety guards.
Elektronische Positionierung: Electronic positioning:
entsprechend Messeingabe und zugehdriger according to input measurement and related
Stiickzahl. Antrieb mittels DC-Motor. Freifahren nach quantity. DC motor drive system. Free traversing
erneuter MaRleingabe maoglich. feasible after input of new dimensional data.
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Parameter

Anschlag

Funkmate fix
barbeiter +300 7 8 9

B e

skarbeitn 4 5 6 Korrektur

Auftrag laden 1 2 3
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Serienausstattung: Standard equipment: <§§
B Rollen bzw. Aluminiumauflage B With a roller or an aluminium table fg”%
n PC-Positioniersteuerung auf Windows 7 Pro Basis B PC positioning control on the base of Windows 7 Pro g‘g
B Touch-Screen TFT-Display B To operate via Touch-Screen-TFT display 3
n Messanschlag B Measuring stop e
B Schaltbare Schnittstelle (fur Erweiterung) B Switchable interface (for extensions) 538
B Stiickzahler B Counter for cutted pieces 52
B Freifahrt bei kurzen Teilen B Relieve to take out small cutted pieces §8
B Netzwerkkarte B Network card g’,’g
Technische Daten Posi-Touch: Technical data Posi-Touch: i‘é
Antrieb: Servoantrieb Drive: Servodrive g
Stiitzen: stufenlos héhenverstellbar Supprt legs: vertically adjustable pillars g5
im Bereich von 80 mm over an 80 mm range gz
Rollenbreite: 300 mm Roller width: 300 mm g2
Messgenauigkeit: +/- 0,2 mm Measuring accuracy: +/- 0,2 mm §§
Messlangen: 3000, 4000, 5000, 6000 mm Measurement lengths: 3000, 4000, 5000, 6000 mm 23
Verfahr- und Positionier- Traversing and positi- Z, 5
geschwindigkeit: max. 2 m/s oning speed: max. 2 m/s zég
Abmessungen Measurements £85
(MeRléange 3000 mm): 3000/800/1500 (L/B/H in mm) (for length 3000 mm): 3000/800/1500 (L/W/H mm) #o
Gewicht: 120 kg Weight 120 kg
Technische Daten Funkmessschieber (Abb. 3, optional): Technical date Measuring stick (fig. 3, optional):
Max. Messlange: 2500 mm Max. Measuring length: 2500 mm
Messgenauigkeit: +/- 0,1 mm Measuring accuracy: +/- 0,1 mm
Funkempféanger: inklusive Akkus und Ladegerat Signal receiver: incl. rechardgeable battery
and recharger
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